
包装要求附件（3）
1.根据外贸运输的各种方式，满足设备运输中的安全，保证设备在整个运输过程中装卸、堆码、储存等作业的方便和安全。
2.保证货物的整体性和刚性，使所包装的设备具有一定的堆码能力。
3.根据设备本身特点合理设计中心点和起吊位置，保证设备装卸过程中的安全性。
4.包装方式
4.1 根据设备包装要求，采用裸装、铁框架、托盘、铁箱、木箱、集装箱等。
4.2 木箱包装要求
4.2.1 对材质要求
主要受力构件与箱板在 1000mm 内死节与活节不得超过 5 个，不允许有腐朽、贯通裂纹、夹皮、虫眼、霉变、钝棱等缺陷。
4.2.2 木箱：
须全部采用压边接缝或榫槽接缝全封闭式木箱，禁止采用花格木箱。木箱包装箱板接缝应严密，箱板组合应平整无错位，布钉应合理，加固带不得少于 2道。包装箱用材必须保证在长途运输中不被损坏。箱板厚度、箱内框架用料及结构，须根据设备的特性和重量设计，确保木箱强度和装卸安全。精密仪器、仪表、控制盘(台)等电气设备应进行防潮、防锈、防震包装处理后再装箱。设备在木箱内固定牢靠，不得发生移位或窜动。包装箱充满度不低于 90%。设备装箱时尽量使其重心位置居中靠下，重心偏高的设备尽可能采用卧式包装。重心偏离中心较明显的设备须采取相应的平衡措施。印刷应清晰，字迹清楚，正确印刷商检代码。
木箱在出口发货前应进行熏蒸，符合出口规范。
4.2.3 免熏蒸木箱
1)包装箱必须有牢固的底盘（承载应承受的货物荷载），除底盘外，其四角楞边及箱板面中部必须有加强的筋板条。封盖后，用钢扎带两道扎紧（钢带）固定木箱（若箱体较大应根据实际情况捆扎）。木箱应保证箱体多次吊运不能损坏。
2)板材方面，人工合成板或其它中高密度的免熏蒸板，厚度不小于 10mm。
3)箱内框架用料及结构须根据设备的特性和重量设计，确保木箱强度和装卸安全。
配件在木箱内固定牢靠，不得发生移位或窜动。包装箱充满度不低于 80%。设备装箱时尽量使其重心位置居中靠下，重心偏高的设备尽可能采用卧式包装。重心偏离中心较明显的设备须采取相应的平衡措施。箱底要用不小 100*100mm 的木方支撑。箱内物品必须有防水、防潮措施，用塑料布包裹好。
4.3 铁箱、铁框架箱包装要求
1)使用钢板、角铁、槽钢、型钢等混合材料制成的铁质立方体或长方体包装容器。铁箱封闭钢板厚度原则上不低于 3mm；铁框架箱包装可根据内部盛放的设备采取不同厚度的钢板，最低不得低于 1mm。
2)焊缝密实，保证箱体的整体刚性；并符合多次吊装及多层叠加不损害要求。
3)包装后应注明铁框架的重心位置、起吊位置、堆码极限、防雨、轻放、正面、切勿倒置等标志应准确明显的刷写在特定位置上；整体框架必须做好内外刷漆，防腐，其余要求必须满足出口要求。
4)内部包装必须做好三方工作（防雨、防尘、防腐），具体包装可参照铁箱包装要求。
5)铁箱内部所固定设备要牢固，精密设备及紧固件等根据需求增加塑料布及防创装置做衬隔。
6)箱内设备应排列整齐紧凑、稳妥牢固、不得窜动，必要时应将设备固定于箱内，防止设备吊运过程中发生碰撞。

7)箱内充满度原则上不低于 90%；箱体必须密封严密且所装物品不能从箱体内漏出。
8)箱内货物要做好简易包装（简易包装若使用木质结构，也要使用免熏蒸木板），并且要固定牢固、摆放整齐；箱内的货物做好防水、防腐措施，尤其是设备自带缠绕垫类设备不能因运输原因导致破损。
9)为方便叉车装卸车或起吊装运，铁框架或集装箱内的简易包装必须有底座，且具有保证上部能承受货物压力，下部自身稳定的功能。
4.4 集装箱包装要求
为保护设备在运输和装卸过程中，集装箱内避免出现发生错位引起损坏。规定如下：
1)在集装箱时尽量包装货物重量的平均分配和将重的设备放在最下面。
2)尽量填充集装箱内空间（空间不准超过 150-350mm）。如用纸板箱或橡胶皮等柔性较大缓冲垫来填充中空空间。
3)设备上方如需叠加同类设备或较轻设备时，在设备上方需加设水平支撑或托梁支架（固定要牢固）。如用木板抵住集装箱侧壁或者用角钢与集装箱侧壁固定。
4)为避免在运输和吊装时出现集装箱内部设备出现传动，需在集装箱地板上焊接格栅钉来防治设备错位。
5)设备本体和简易包装四周不准带有锋利的边缘（做减震措施）。
6)对易受损坏的包装或设备本体，如果多层叠加并且具有多个平面，应该平均分配平面上面的压力。
7)如果有未包装的设备备件带有水平面（螺栓、垫片、钢构件等），可将其用于堆放。
8)内部包装可参照铁箱包装。
9)包装完毕后经业主验收认可后方可封箱（用铁挂锁和铅封）。
5、内部防潮要求
对工艺要求常用防潮材料主要有：塑料薄膜、铝箔复合膜、硅胶等。密封箱内放置的防潮硅胶，使用前必须烘干，其含水率不大于 4％、按每袋 10—200克的规格均匀分装在透气性能良好的布袋中。牢固地悬挂或妥善地放置在密封容器内并尽快封合。硅胶带不得直接与金属加工表面接触。
6、包装标准
按以下国家标准要求执行（超出要求部分另行规定）GB/T13384-2008 机电产品包装通用技术条件
GB/T 191-2008 包装储运图示标志
GB/T 4857.1-92 包装运输包装件试验时各部位的标志方法
GB/T 4857.2-2005 运输包装件基本试验温湿度调节处理
GB/T 4857.3-2008 运输包装件基本试验静戴荷堆码试验方法
GB/T 4857.4-2008 运输包装件基本试验 第 4 部分：采用压力试验机进行的
抗压和堆码试验方法
GB/T 4857.5-92 包装运输包装件跌落试验方法
GB/T 4857.7-2005 运输包装件基本试验正弦振动(定频)试验方法
GB/T 4857.9-2008 包装运输包装件喷淋试验方法
GB/T 4857.10-2005 运输包装件基本试验正弦振动(变频)试验方法
GB/T 4857.11-2005 包装运输包装件水平冲击试验方法
GB/T 4857.12-92 包装运输包装件浸水试验方法
GB/T 4857.13-2005 包装运输包装件低气压试验方法
GB/T 4857.14-1999 运输包装件基本试验倾翻试验方法
GB/T 4857.15-1999 运输包装件基本试验可控水平冲击试验方法
GB/T 4879-2016 防锈包装
GB/T 5048-1999 防潮包装
GB/T 7350-1999 防水包装
GB/T 8166-2011 缓冲包装设计
GB/T 4892-2008 硬质直方体运输包装尺寸系列
GB/T 13201-1997 圆柱体运输包装尺寸系列
GB/T 16471-2008 运输包装件尺寸与质量界限。
7、装卸作业条件
装卸作业条件应考虑如下情况：
1）人工作业、机械作业、陆运海运转载作业等，推测装卸次数的多少及跌落、冲击、倒置、棱与角载荷等可能性。
2）到达地的港湾设施、装卸设备、装卸技术、装卸习惯等。
3）装卸的便利性及保护措施（适当的包装单元、重量、尺寸）。
4）本项目设备装卸以吊装为主，吊装不少于 8 次，并且要考虑在海上倒船风浪情况。
5）每个包装要留有便于吊装的吊点（吊点必须满足能够承受设备自身的最大重量，吊点必须对称，在吊装时不准出现倾斜现象）。
6）不管使用哪种类型的包装，都要满足不少于两层的叠放要求，及多次吊装不能损坏的要求。
8、运输环境条件
运输环境条件条件应考虑如下情况：
1）公路运输的情况，换挡、急刹车时冲击、振动；恶劣道路上运行与急刹车的冲击、振动等。
2）海洋运输的情况，振动、摆动、货压、暴风雨天气，冲击、温湿度变化、盐雾等。
3）每件货物包装尺寸要满足国内运输要求，原则上 不能超限。
4）货物在装载时一定要注意堆叠的方法，底层货物选择最能承受重量的，以免包装箱被挤压而破损。
5）精密的大型机械包装箱设备在运输的过程中一定更要加上防滑木和减震垫。包装应足以承受但不限于承受转运过程中的野蛮装卸、暴露于恶劣气温、盐分大和降雨环境、露天存放。包装箱尺寸及重量应考虑货物最终目的地的偏远程度以及在所有转运地点缺乏重型装卸设施的情况，并符合满足叠放及多次吊装不损坏、变形。
6）需要刷漆、涂装的设备备必须满足在含有盐雾的沿海地区使用要求，设备裸露加工面必须涂防锈油或其他材料进行防腐。
7）如因在装运过程中，由于设备厂家在装车时摆放不正和包装不合理导致设备损坏，一切损失由设备厂家自身负责（到达安装现场为准）。
9、储存保管条件
承包商应考虑在储存保管时的包装主要因素：
1）堆码保管时的堆码高度对包装质量强度的影响；
2）保管期间的长短对包装材料及容器的疲劳及强度降低的影响；
3）储存场所的温湿度条件对包装件的影响；
4）室外堆码保管要有防水、防潮、防锈、防盗等措施，并要注意由于外部气温变化造成的结露问题等；
5）对于用铁箱装货物时，铁箱要内外刷漆、防腐；
6）包装必须符合相关国标要求，符合出口包装要求，包装箱采取防雨、防潮、防锈、防震等措施，以免在运输过程中由于振动和碰撞引起的部件损坏。对由于包装不善、包装箱损坏造成设备或部件损坏、缺失等情况厂家要免费赔偿；
7）应保证所包装的设备及部件完好、不缺少，否则在包装完好情况下所出现的缺件、坏件及与协议不符等情况承包商要免费赔偿
10、包装标志说明
包装标志应以国际通行的图标，文字标记统一规定为：
向上： This Way Up
怕湿：Keep Dry
小心轻放：Handle With Care
重心点：Center Of Grivaty
室内保管：Keep In House
正面：The Front 等。
说明性文字应清楚、整齐，尽量采用印刷体；选用的字种、字体应符合规范要求，长时间保持字迹清楚可变
。
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