
科达制造股份有限公司

18米数控龙门铣床制造项目
招

标
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件

招标编号：XXXXXXXX

科达制造股份有限公司采购外协部
2020年8月1日
前言
第一，科达制造股份有限公司视合作方为事业伙伴，视廉洁为双方合作最重要的前提，努力与之实现双赢，全力打造公平、公正、简单、透明的合作环境。 

第二，在招标过程中为体现公开、公平、公正原则，科达制造股份有限公司特规定有以下情况之一的我司将视为废标；
1、投标人以他人名义投标、串通投标、以行贿手段谋取中标或者以弄虚作假等方式投标的；
2、投标文件没有投标人授权代表签字和加盖公章的；
3、不符合法律法规及其他招投标规定的。

招标邀请
     科达制造股份有限公司18米数控龙门铣床制造项目（顺德区陈村镇广隆工业园环镇西路一号），招标购置和安装数控龙门铣床用铸铁工作台一套，特邀请贵公司参加投标。

一、项目情况：
1、招标编号：XXXXXX
2、项目名称：科达制造股份有限公司18米数控龙门铣床铸铁工作台购置和安装
3、招标范围：数控龙门铣床工作台购置和安装
4、投标时间段：2020年8月3 至10日16：00前（标书到达）

5、投标单位的资质要求：投标单位必须具有独立法人资格，注册资金100万元以上，具有完善的售后服务体系。

二、投标文件内容及要求：

1、内容要求：

1.1投标人最新年检过的营业执照副本复印件，生产许可证复印件，加盖公司公章 。

1.2报价书中必须有详细的关于工作台相关部件的名称、型号说明，方案总价（人民币），增值税率等，并加盖公司公章。
以上文件需加盖投标单位骑缝章，文件不全者投标无效。

2、密封要求：
标书只需提供一份且必须单独密封。
3、投标形式：

密封送达：广东省佛山市顺德区陈村镇兴隆10路12号 佛山市科达液压机械有限公司1号办公大楼309室   伍丽雅（收） （邮编528313）
联系方式： 0757-23836361 
三、投标保证金/履约金及开标、中标和合同时间约定
1、投标保证金金额为人民币10000元，大写壹万圆整。投标保证金在递送投标书时收取。凭汇款单据至招标人财务部开具收据，逾期不汇入款项取消投标资格。
2、缴款方式/账户

开户银行：广东顺德农村商业银行股份有限公司陈村大都支行    
帐户名称：科达制造股份有限公司
账号：03068800000723
3、发生下列情况之一者，投标保证金将予以没收：

3.1投标人在投标截止日期后投标或有效期内撤回其投标。
3.2投标人在投标截止日期后对投标文件作实质性修改。

3.3投标人被通知中标后，拒绝按中标状态签订合同（即不按中标规定的技术方案、供货范围和价格等签订合同）。

3.4投标人不接受招标文件的规定。
4、开标后七日内发中标通知书。

5、中标后七日内签订合同。中标的投标人的投标保证金将自动转为履约保证金，在招标结束并签订合同三个月后返还。投标方存在任何舞弊及悔标行为，保证金不予返还。未中标的投标人的投标保证金将在宣布中标人后七日内予以无息退还。
四、招标监督举报电话：0757-23836385
五、联系方式：
	招标项目联系人
	招标项目技术支持

	部门：科达制造股份有限公司采购外协部
姓名：唐漫
电话：18033202811
	部门：科达制造股份有限公司设备管理部

姓名：宋玉柱

电话：13798670271

	作息时间：周一至周五  上午  8：00-12：00    下午：13：50-18：00  

          周六   上午8：00-12：00


数控龙门铣床工作台技术要求和安装要求
1、工作台材质：HT250。铸件不允许有气孔、砂眼、裂纹等缺陷。需进行时效处理，非加工表面喷防锈漆。
2、工作台整体尺寸：18000mm×4000mm×350mm，采用拼接的方式，由6块规格为4000mm×3000mm×350mm的工作台组成，工作面净厚度大于90mm，单块承载重量16T/m²；提供每件工作台的重量。
3、工作台T型槽间距500mm（平行于宽度4000mm方向），T型槽开口尺寸为28mm。
4、单块工作面表面粗糙度Ra3.2、平面度0.1；整套工作台经过调整水平后要求平面度为0.3~0.5mm。
5、提供与工作台安装匹配所需的地锚器等配件，以及地锚器尺寸和总数量，并负责现场安装调试工作；
6、提供工作台的单件零件图，整体拼装图，安装地基图。
7、9月20日前到货。
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